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La presente mvention conceme un robinet de 
passage et de f ermeture nmni d'uzi tiroir u piston 
servant de corps dc fcrmctuxc actionnc par tme 
broche filetee, pour des liquidcs, notaininent des 
boissons. 

Lea robinets connus de ce type presentent 
Tinconvenicnt essential que le piston et I'espace 
du boitler traverse par le courant de liquidc 
presentent de-s bords en saiUie, des renfonce- 
mcnts, des poches, etc, qui sout dus Ic plus sou- 
vent an choix des moyens d'etanchcitc pour Ic 
joint de f ermeture et de guidage entre le tiroir 
a piston ct le boitier. H cn resultc non seulement 
des formes defavorables du point de vue tccb- 
nique de la fabrication, mais aussi des incon- 
venients en ce qui conceme le ncttoyage des 
parties mcntionnecs tres important pour des 
raisons connues. 

Dans Ic robinet dc passage et de f ermeture 
conforme a I'invention, ces inconvenients eont 
supprimes et d'autres progres du point de vuc 
de la constitution et du fonctionnement par 
rapport aux dispositlb connus sont obtenus. A 
cette fin, le tiroir a piston est realise conforme- 
ment a I'invention conune corps cylindri que 
contiau qui est guide dans nne cavite ^galement 
cylindriquc continue du boitier, ct on utilise a 
chaque fois comme joint de f ermeture et de gui- 
dage un joint tori que. la surface later ale du 
piston servant de face d'etancbeite. 

Par la realisation du tiroir a piston et de son 
guidage de forme cylindri que continue, les con- 
ditions optimales prealablcs pour un ncttoyage 
aise, rapid e et total sont donnees, de iiieme qu^on 
evite la possibilite dc depot dc maticres solidcs 
entrainees, ainsi que les endroits d'attaque pour 
I'effet de cavitation du liquide qui s'ecoule. La 
realisation avantageuse mentionnee du tiroir a 
piston et de son guidage est rendne possible 
essentiellcmcnt par la conformation particuliere 
des moyens d'etancbeite. Conformemcnt a Tin- 



vention, le bord basal du piston est realise 
conune tronc dc cone dont la surface laterale 
s'applique centre unc face opposee corrcspon* 
dante du boitier, le joint torique pour I'etan- 
cbeite de fermeture etant insere dans la surface 
laterale du tronc de cone. Par consequent, tandis 
que pour le joint de guidage, le tiroir a piston 
ILsse d'tm bout a I'autre agit en meme temps 
comme face d'etancbeite poiu* le joint torique 
loge dans le boitier, on pent obtenir, par la 
disposition obBque du joint de fermeture sur 
la face d'etancbeite du boitier, un effct d'etan- 
cbeite tres pousse, deja pour une pression axiale 
rclativement faible. En outre, le joint torique 
pent ici etrc remplace tres rapidement, car il 
pent etre retire aisement dc la rainure situee 
obliqucment par rapport a la direction de ten- 
sion et introduit facilement daiis celte rainure. 

£tant donne que I'efficacile du joint de gui- 
dage augmente lorsque la longueur du tiroir 
a piston croit et que le pre^sage de surface spe- 
cifique diminue en faveur d'nn pins faible 
frottement des parois avec la grandeur dc I'aire 
d'application dn piston, on pent renoncer dans 
le dispositif, conformement a Finvention, a un 
sonlagement particulier de la pression du tiroir 
a piston, le tiroir restant encore capable de 
coulieser sans difficnlte dans la zone moyenne 
de pressions et pcrmettant par consequent un 
mouvement rapide sans depense de force parti- 
culiere. L'invention utilise cctte propriete d'une 
fagon avantageuse par le fait que la broche 
d'actionnement est munie d'un filet age a pas a 
gauche et d'un filetage a pas S droite, dont I'un 
pent etre visse dans le couvcrde fixe du boitier 
et Fautre dans le tiroir du piston. Ainsi, pour 
cbaqne tour de la broche, le piston peut etre 
deplace sur nne distance qui correspond a la 
somme des pas des deux filetages, de sorte que 
I'onverture et la fermeture du tiroir peuvent 
etre effectuees tres rapidement, Une broche 
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tronc dc cone 3 dont la snrface laterale s'ap- 
plique contre une face opposee 6 correspondante 
du bnitier, le joint tori que 5 servant a I'etan- 
cheite de fcmieture etant insere dans la face 
laterale du tronc de cone. 

3" I/a brochc d'actionnement 12 presente irn 
ftletage a pas a droite 13 ^ a pas a gauche 14 
dont Tun pent etre visae dans Ic couvercle fixe 9 
du boiticr et Tautrc dans le tiroir a piston 2. 

4'* On titiliBc en particiilier dans les reali- 
sations a plus grande section de passage de 
recoulement, comme surete de rotation, un axe 
de retenuc 17 fixe au coiiverde du boitier, dis- 
pose parallelcment a la brochc, qui est guide 
avec «n faible pas dans un ales age axial 18 du 
tiroir a piston. 
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I 5** Dans les realisations a plus faible section 
de passage de I'ecoulement, en particulier, le 
boitier presente une rainure longitudinalc 20 
dans laquelle s'engage comme surete de rotation 

, un axe radial 19 loge dans le tiroir a piston, la 
parlie 21 du boitier presentant la rainure longi- 
tudinale ctant realisee comme piece tubulaire et 
adaptee dans la zone sans prcssion sur la partie 
du boitier traversee par Tecoulement. 

6"*' La piece tubulaire 21 ct la partie du boiticr 
traversee par recoxilement sont fabriquecs d'uno 
seule piece en matiere plastiquc. 
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